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@ Die ErRndung betrifft einen Teppichboden, mit 
einer eine Florschicht ausbildende Polfaden (2). ei* 
ner Tragerschicht (3), die aus Faser- Oder Band- 
chenmaterial aus Polyolefinen oder Polyester be- 
stelit, und einer RUcl<enbescliichtung (5), wobei die 
Polfaden gegebenenfalls Uber die RUckenbeschich- 
tung mit der Tragerschicht verbunden sind und aus 
einem vergleichsweise hoch temperaturbestSndigen 
Kunststoff. insbesondere Polyamid 6 oder 6.6 beste- 



hen, und die Ruckenbeschichtung als Kaschierung 
mit dem Obermaterial verbunden ist. Urn eine hoch- 
feste Verbindung der Schichten untereinander zu 
erreichen, mQglichst ohne eine Einschrankung der 
Wiederverwertbarkeit des Teppichbodens. schlaigt 
die Erfindung vor. daB die ROckenbeschichtung mit- 
tels eines unverschmolzene Fasern, insbesondere 
Polyamidfasern enthaltenden Kaschierklebers durch- 
gefQhrt ist. 
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Die Erfindung betrifft einen Teppichboden. mit 
einer eine Florschicht ausbildende PolfSden, einer 
Tragerschicht, die aus Faser- Oder BSndchenmate- 
rial aus Polyolefinen oder Polyester besteht, und 
einer Ruckenbeschichtung. wobei die Polfaden ge- 
gebenenfalls iiber die ROckenbeschichtung mit der 
Tragerschicht verbunden sind und aus einem ver- 
gleichsweise hoch temperaturbestSndigen Kunst- 
stoff, insbesondere Polyamid 6 oder 6.6 bestehen, 
und die RUckenbeschichtung als Kaschierung mit 
dem Obermaterlal verbunden ist. 

Die Herstellungsweise und die Konstruktion 
solcher Teppichboden sind bekannt. Es ist ein Ziel 
der Erfindung, einen Teppichboden dieser Art so 
weiterzubilden, da6 eine hochfeste Verbindung der 
Schichten untereinander erreicht wird, und dafi 
auch eine Wiederverwertbarkeit des Teppich bo- 
dens hierdurch nach entsprechender Aufbereitung 
nicht eingeschrankt wird. 

Dieses Ziel ist beim Gegenstand des Anspru- 
ches 1 erreicht, wobei darauf abgestellt ist, daB die 
Ruckenbeschichtung mittels eines unverschmolze- 
ne Polyamidfasern enthaltenden Kaschierklebers 
gebildet ist. Bevorzugt konnen auch die weiteren 
Schichten des Teppichbodens aus Kunststoff, bei- 
spielsweise aus Polypropylen und/oder Polyethylen 
bestehen. Ober die RUckenbeschichtung des Tra- 
gersmaterials hinaus kann der Teppichboden weiter 
insbesondere eine Ruckenschicht, die auch als 
ZweitrQcken bezeichnet wird, aufweisen. Erfin- 
dungsgemaB ist insbesondere die Kaschierung zwi- 
schen der Ruckenschicht und der Tragerschicht 
(auch als Obernnaterial bezeichnet) besonders halt- 
bar ausgebildet, namlich unmittelbar durch den Ka- 
schierkleber, der auch die Ruckenbeschichtung bil- 
det. Da die RUckenschicht und die Tragerschicht 
aus Kunststoff, namlich aus Polyolefinen, insbeson- 
dere Fasermaterialien aus Polyolefinen, namlich 
bevorzugt Polypropylen oder Polyethylen. gebildet 
sind, ist nicht nur eine Verbesserung des Teppichs 
an sich gegeben, sondern auch eine Wiederver- 
wertbarkeit ermoglicht. Die Polyamidfasern oder 
sonstige Faserbestandteile des Kaschierklebers 
stehen einer Wiederverwertbarkeit des Teppichs 
nicht entgegen. sondern begUnstigen diese soger. 
Die Faseranteile des Kaschierklebers sind insbe- 
sondere so gewMhIt, daB sie im VerhSltnis mit den 
Polfaden des Teppichbodens Ubereinstimmen. 
Wenn beispielsweise in dem Teppichboden (bezo- 
gen auf die Masse) 30 % Faseranteile enthalten 
sind, ist es bevorzugt, daB auch der Kaschierkle- 
ber, aus dem die ROckenbeschichtung gebildet 
wird. 30 % Faseranteile (aus gleichen Fasern) auf- 
weist. Es ist weiter bevorzugt, daB der Kaschierkle- 
ber thermoplastische Anteile auf Basis von Polyole- 
finen enthalt. DarUber hinaus auch Anteile an Sty- 
rol-Acrylat und/oder Styrol-Butadien, Polyvinylace- 
tat u.a. Des weiteren antistatische ZusStze in Form 



von Kohlenstoff oder leitfahigen metallbedampften 
Fasem sowie chemische ZusStze, zum Belsplel 
Kallumformiat (welches beispielsweise leitfShig ist) 
u.a. Dadurch, daB eine besonders feste Verbindung 

5 zwischen der Tragerschicht und der Ruckenschicht 
erreicht ist, kann auch ein verklebter Teppichboden 
wieder herausgerissen werden. ohne daB Bestand- 
teile am Boden haften bleiben. Auch der Kaschier- 
kleber enthSIt nur (im wesentlichen gleichartige) 

10 Kunststoffanteile, so daB auch hierdurch, trotz ver- 
besserter Haftungsbedingungen. eine Wiederver- 
wertbarkeit des Teppichbodens im Sinne eines Re- 
cyclens nicht eingeschrankt ist. BezQglich der in 
dem Kaschierkleber enthaltenen thermoplastischen 

75 Polyolefinanteile ist weiter bevorzugt, daB der Ka- 
schierkleber thermoplastische Anteile auf Basis Po- 
lyethylen enthalt. Welter kann der Kaschierkleber 
auch thermoplastische Anteile auf Basis Polypropy- 
len enthalten. Alles Rohstoffe, die auch in dem 

20 Teppichboden selbst enthalten sind. Daruber hin- 
aus kann der Kaschierkleber Anteile von Styrol- 
Acrylat und/oder Styrol-Butadien und/oder Polyvi- 
nylacetat enthalten. Auch ist es bevorzugt, wenn 
der Kaschierkleber leitfShige Bestandteile enthSlt. 

25 Beispielsweise Kohlenstoffasern oder metailbe- 
dampfte leitfahige Fasern (letztere wiederum be- 
vorzugt auf Basis Polyamid). Hierdurch kann der 
Kaschierkleber leitfahig etngestellt sein, was bei 
Teppichboden fur Sonderanwendungen, beispiels- 

30 weise ComputerrSume, wesentllch ist. Dadurch, 
daS der verwendete Kaschierkleber faserige Be- 
standteile auf Basis Polyamid o.a. enthalt, ergibt 
sich im ausgeharteten Zustand der durch den Ka- 
schierkleber gebildeten Schicht auch ein auffallend 

35 mattes Aussehen dieser Schicht, was beispielswei- 
se dann von Bedeutung ist, wenn die RUcken- 
schicht aus einem verglelchsweise grob eingestell- 
ten Gewebe besteht, durch welches der Kaschier- 
kleber hindurchscheint. Weiterhin ergibt sich ein 

40 vorteilhafter textilartiger Charakter einer so gebilde- 
ten Schicht. Beispielsweise ist dies von Bedeutung. 
wenn nur die Kaschierkleberschicht auf das vorge- 
fertigte Obermaterlal aufgebracht ist, der Zweitruk- 
ken aber nicht eingesetzt wird. 

45 Ein so gebildeter Teppich besteht insgesamt 

bevorzugt aus einem Polmaterial aus Polyamid 6 
und/oder Polyamid 6.6 oder dgl. Dieses Polmaterial 
ist in einem die TrSgerschicht bildenden TrSgerma- 
terial aus Polypropylen, entweder einem Polypro- 

50 pylenvlies oder PolypropylenbSndchen, eingena- 
delt. Die Verankerung des Polmaterials in dem 
Obermaterlal ist weiter bevorzugt mittels eines Vor- 
striches auf Basis von Copolymeren von zum Bei- 
spiel Styrol-Acrylat, Styrol-Butadien, Polyvinyiace- 

55 tat u.a. vorgenommen. Des weiteren ist ein Ka- 
schierkleber zwischen dem Obermaterial und dem 
sogenannten ZweitrUcken vorhanden. Dieser Ka- 
schierkleber besitzt beispielsweise Polyamidanteile 
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(im wesentlichen in Form von ungeschmolzenen 
Polyamidfasern) von ca. 15 bis 35 %. DarUber 
hinaus einen Anteil an Polyolefinen von ca. 60 - 80 
%. Weitere Anteile, die etwa zur leitfahigen Einstel- 
lung der Kaschierschicht erwunscht sind Oder dem 
Bestandteil Styrol-Acrylat oder dgl. zuzuordnen 
srnd, sind zu etwa 3 bis 6 % vorhanden. Bevorzug- 
te Zusammensetzungen des Kaschierktebers sind 
betspielsweise 15 bis 35 % Potyamid, 3 bis 6 % 
Styrol-Acrylat und 60 bis 80 % Polyolefine (Poly- 
propylen, Polyethylen Oder dgl.)- Der ZweltrUcl<en 
l<ann ein Gewirke, Gewebe, Vlies Oder dgl. sein. 

Gegenstand der Erfindung ist auch ein putver- 
oder granulatformiger Kleber, insbesondere Ka- 
schierkleber, beispielsweise zur IHersteltung eines 
Teppichbodens In einer der zuvor beschriebenen 
Ausfuhrungsformen. In diesem Zusammenhang ist 
aucli darauf abgestellt. daS der Kleber unver- 
schmolzene faserige Bestandteile aus Polyamid 
o.a. zum Beispiel Polyester aufweist, die durcli 
thermoplastische Anteile auf Basis von Polyolefi- 
nen, wie beispielsweise Polypropylen und/oder Po- 
lyethylen miteinander verhaftet sind. Die zuletzt 
genannten thermoplastischen Anteile erbringen die 
erwUnschte Klebewirkung. Dazu ist eine WSrmeein- 
wirkung erforderlich, welche die polyolefinischen 
Bestandteile, nicht jedoch die faserigen Anteile auf 
Basis von insbesondere Polyamid aufschmilzt. Bei- 
spielsweise besitzt Polyamid einen Schmelzpunkt 
von ca. 220 * C, die eingesetzten Polyolefine erwei- 
chen dagegen bereits bei ca. 120* bis 130* C. 
Weiter kann der Kleber leitfahige Substanzen ent- 
halten, beispielsweise leitfahige Fasern oder ent- 
sprechende Zus3tze chemischer Produkte. Auch ist 
bevorzugt, da6 der Kleber Anteile von Styrol-Acry- 
lat und/oder Styroi-Butadien, Polyvinylacetat u.M. 
enthSlt. 

DarUber hinaus Ist Gegenstand der Erfindung 
ein Verfahren zur Herstellung eines pulver- oder 
granulatformigen Kaschierklebers, insbesondere ei- 
nes Klebers. wie er zuvor beschrieben wurde, vor- 
zugsweise zur Anwendung bei einer (weiteren) 
Teppichherstellung. Hierbei ist darauf abgestellt, 
daB Fasern, auf Basis Polyamid oder dgl., bei- 
spielsweise das Polmaterlal eines Tepplchs, zu- 
sammen mit thermoplastischen Kunststoffen aus 
beispielsweise Polyolefinen, insbesondere Polypro- 
pylen, Polyethylen usw., einer Warmebeaufschla- 
gung unterzogen wird, derart, daB die faserigen 
Bestandteile, ohne selbst aufgeschmolzen zu wer- 
den, durch geschmolzenes thermoplastisches Ma- 
terial miteinander verbunden werden. In Ausgestal- 
tung ist vorgesehen, daB die erhaltenen Agglome- 
rate zermahlen werden auf Granulat- bzw. Pulver- 
form. Bevorzugt kann ein solches Verfahren da- 
durch ausgefuhrt werden, dafi vollstandige Be- 
standteile eines Teppichs, der im wesentlichen aus 
Polmaterlal auf Basis Polyamid. insbesondere Po- 



lyamid 6 und/oder Polyamid 6.6 oder dgl. besteht, 
des weiteren aus Bestandteilen auf Basis von Po- 
lyolefinen. namlich Polypropylen und/oder Polyeth- 
ylen usw., in klelne Telle zerrissen wird und sodann 

5 in einem sogenannten Plastcompactor agglomeriert 
wird. Ein Plastcompactor zermahit diese Bestand- 
teile, wobei eine gewisse Warmeentwicklung auf- 
tritt, die zum Schmelzen der niedrigen thermopla- 
stischen Anteile fUhrt, nicht jedoch zum Schmelzen 

10 der Polyamidanteile oder dergleichen. Aus dem 
Plastcompactor wird eine granulatartige Masse er- 
halten, die in eine FeinmUhle gegeben wird. In der 
FeinmOhle werden keine Temperaturen erreicht. 
welche die faserigen Polyamidteile zum Schmelzen 

75 bringen. Ein so erhaltenes Pulver kann mit bei- 
spielsweise reinem Polyethylen, beispielsweise zu 
einem Anteil von 30 %, vermischt werden. 

Nachstehend ist die Erfindung des weiteren 
anhand der beigefugten Zeichnung, die jedoch le- 

20 drglich Ausfiihrungsbeispiele darstellt, eriautert. 
Hierbei zeigt: 

Fig. 1 einen schematisch und teilweise auf- 

getrennt dargestellten Tepplchboden; 
Fig. 2 eine schematische Darstellung eines 

25 Kaschierklebers in Granulat- bzw. Pul- 

verform; 

Fig. 3 eine Einzeldarstellung eines Granulat- 
Pulverkornes gem. Fig. 2; 

Fig. 4 eine vergroBerte. schematische Dar- 
30 stellung eines Pulverkornes, das ei- 

nem Granulatkorn gem. Rg. 3 zugrun- 
de liegt; 

Fig, 5 eine weitere vergroBerte schemati- 
sche Darstellung eines Bestandteiles 
35 eines Pulverkornes gem. Fig. 4; 

Fig. 6 eine Vorrichtung zur Zerkleinerung 

von Teppichmaterial; 
Rg. 7 eine Vorrichtung zur weiteren Zerklei- 
nerung auf Pulvergr^Be von Granulat- 
40 korpern, die in einer Vorrichtung gem. 

Fig. 6 gewonnen wurden. 
Dargestellt und beschrieben ist zunachst mit 
Bezug zu Fig. 1, ein Tepplchboden 1, der, in Fig. 1 
schematisch dargestellt, PolfSden 2, welche eine 
45 Florschicht bilden, aus Polyamid 6 oder Polyamid 
6.6 u.a. besitzt. Diese PolfSden sind in ein Trgger- 
material 3 genadelt. Das TrSgermaterial kann ein 
Vlies Oder BSndchengewebe aus Polypropylen 
sein. Eine erste Verfestigung der PolfSden 2 mit 
50 dem PrimSr-Tragermaterial 3 ist durch einen soge- 
nannten Vorstrich 4 erreicht, der hier a!s Schicht 
Qbertrieben dick dargestellt ist. In der RealitSt ist 
die Vorstrichbeschichtung sehr dUnn. Der Vorstrich 
besteht aus Copolymeren von zum Beispiel Styrol- 
55 Acrylat. Styrol-Butadien. Polyvinylacetat u.a. Das 
Tragermaterial 3 mit den darin - etwa aufgrund des 
Vorstriches 4 - vernadelten und verfestigten Polfa- 
den 2 ist mittels einer Kaschierung 5, die hier auch 
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aus DemonstrationsgrQnden als Ubertrieben dicke 
Schicht dargestellt ist. mit einem sogenannten tex- 
tilen Zweitrucken 6 verbunden. Die Kaschlerung 5 
ist weiter oben auch als Ruckenbeschichtung be- 
zeichnet worden. Diese Bezetchnung stellt darauf 
ab, dafi der Zweitrucken 6 nicht vorhanden zu sein 
braucht und die Kaschierung 5 in einenn solchen 
Fall den RUcken des Teppichbodens 1 bildet. Der 
textile Zweitrucken 6 ist beim Ausfuhrungsbeisplel 
ein Gewebe auf Basis Polypropylen. 

Der Kaschierkleber besteht aus einenn Pulver, 
dessen klebewirksame Bestandteite thermoptasti- 
sche Kunststoffanteile, insbesondere Polyolefine, 
namlich Polypropylen. Polyethylen usw.. sind. Wel- 
ter weist dieses Pulver einen hohen Antell von 
unverschmolzenen Polyamidfasem auf. Dieser An- 
teii kann beisptelsweise. 15 bis 35 % der Masse 
des Pulvers ausmachen. 

Im Zuge einer Kaschierung der Oberware 3 mit 
der Ruckenschicht 6 wird das den Kleber ausma- 
chende Pulver erwSrmt bzw. eine solche WSrme- 
einwirkung vorgenonnmen, da8 die genannten ther- 
moplastlschen Anteile. nicht jedoch die Faserantei- 
le auf Basis Polyamid, aufschmelzen und nach 
dem AbkUhlen die Verbindung zwischen der Ober- 
ware 3 und der ROckenschicht 6 ergeben. Der 
Kaschierkleber enthalt auch Anteile von Styrol- 
Acrylat. Insbesondere kann der Kaschierkleber sich 
derart zusamnnensetzen. daB 15 bis 35 % Polya- 
midfaseranteile vorllegen. 3 bis 6 % Styrol-Acrylat- 
anteile, 60 bis 80 % Polyolefine. hierunter wieder- 
urn 20 bis 30 % Polypropylenanteile und 20 bis 30 
% Polyethylenanteile. 

Daruber hinaus k5nnen in dem Kaschierkleber 
leitfShige Substanzen enthalten sein. Dieses ist ins- 
besondere von Bedeutung fUr Tepplchboden fUr 
ComputenrSume. Durch die leltfShige Einstellung 
der Kaschierkleberschicht konnen elektrostatische 
Aufladungen durch sofortigen Ausgleich der elektri- 
schen Ladungen vermieden werden. 

Der Kleber, der in Pulver- oder Granulatform 
vorliegt. ist im einzelnen in den Fig. 2 bis 5 darge- 
stellt. Er besteht makroskopisch aus einzelnen, 
trocken vorliegenden und insgesamt eine rieself3hl- 
ge Substanz ergebenden Kornchen 7. Ein solches 
Kornchen 7 ist in VergroBerung, jedoch schema- 
tisch in Fig. 3 dargestellt. Es ist ersichtlich, daB 
eine Vielzahl von Polyamidfasem 8 das insgesamt 
"faserige" Erscheinungsbild eines Kornchens 7 
ausmachen. Die Polyamidfasem 8 sind untereinan- 
der verbunden, wie dies im einzelnen In Fig. 4 und 
5 dargestellt Ist, durch niedrig schmelzende Kunst- 
stoffanteile, die tellweise hOllenartig, wie bei dem 
Bezugszeichen 9 beispietsweise dargestellt. die 
Polyamidfasem 8 verkleben. Diese Hulle aus nied- 
rig schmelzenden thermoplastischen Kunststoffan- 
teilen erstreckt sich aber in der Rege! nur Uber 
eine TeillMnge einer Polyamldfaser 8. Es sind auch 
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gr56ere Anhaufungen^ wie durch das Bezugszei- 
chen 10 erl§utert. der thermoplastischen Anteile 
gegeben. Es ergeben sich Fasergruppen 11 (ver- 
gleiche beispielsweise Fig. 4), die aufgrund lange- 

6 rer Polyamidfasem 8, die mit anderen Fasergrup- 
pen 1 1 ' verbunden sind, durch Wirrlage sich zu zu 
einem Kornchen 7 verbinden. 

Das Klebergranulat bzw. Kleberpulver weist 
eine Zusammensetzung auf, wie sle vorstehend 

10 schon beschrieben ist. 

wahrend die Granulatkornchen 7 Grofien von 
beispielsweise 2 mm bis ca. 5 oder 7 mm aufwei- 
sen, weisen die Pulverkornchen GroBen von <1000 
urn auf. Beide Formen, die Granulatkornchen wie 

75 auch die Pulverkornchen sind rieselfahlg. Wahrend 
bei den Granulatkornchen 7 groBere Agglomerate 
von miteinander verbundenen Fa- 
sern/thermoplastischer Verschmelzungsanteile vor- 
handen sind, bestehen die Pulverkornchen im we- 

20 sentlichen aus einzelnen Fasergruppen, wie sie in 
Rg. 5 dargestellt sind. 

Ein solcher Kaschierkleber wird bevorzugt 
durch Zermahlen bei gleichzeitiger warmeeinwir- 
kung und Temperatursteuerung eines Teppichbo- 

25 dens erhalten, wie er vorstehend auch beschrieben 
worden ist. 

Der Tepplchboden 1 wird hier zunSchst, zer- 
kleinert In Teppichbodenteile 12 (vgt. Fig. 6). in 
einen sogenannten Plastcompactor 13 gegeben. 

30 Dieser agglomeriert die Teppichbodenteile 12, wo- 
bei durch die - gegebenenfalls gesteuerte - War- 
meentwicklung die thermoplastischen Anteile aus 
Polyolefinen aufgeschmolzen werden, nicht jedoch 
die Polfasern 2 aus Polyamid. Als Ergebnis erhSIt 

35 man Granulatkornchen 7, wie sie auch im einzel- 
nen in Fig. 2 bzw. Fig. 3 dargestellt sind. Die 
Steuerung der WSrmeelnwIrkung kann beispiels- 
weise durch eine unterschiedliche Druckeinstellung 
im Mahlspalt des Plastcompactors erreicht werden. 

40 Diese Granulatkornchen 7 werden - mit Bezug 

zu Fig. 6 - in ein weiteres Mahlgerat. namlich eine 
FeinmUhle 14 gegeben. Ats Ergebnis erhatt man 
Pulverkornchen 15. wie sie im einzelnen - in Ver- 
grdBerung in Fig. 5 - dargestellt sind. 

45 Das so erhaltene Pulver wird bevorzugt noch 

mit - reinem - Polyethylen in Granulat- bzw. Pulver- 
form vermischt, nSmllch etwa mit einem Anteil von 
10 bis 50 %. 

Die in der vorstehenden Beschreibung, der 

50 Zelchnung und den AnsprUchen offenbarten Merk- 
male der Erflndung kOnnen sowohl einzein als auch 
in beliebiger Kombination fOr die Verwirkllchung 
der Erfindung von Bedeutung sein. Alle offenbarten 
Merkmale sind erfindungswesentlich. In die Often- 

55 barung der Anmeldung wird hiermit auch der Of- 
fenbarungsinhalt der zugehorigen/beigefOgten Prio- 
ritatsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) voil- 
inhaltlich mit etnbezogen. 
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PatentansprUche 

1. Teppichboden (1). mit einer eine Florschicht 
ausbildenden Polfaden (2), einer Tragerschicht 
(3), die aus Faser- Oder B3ndchenmaterial aus 
Polyolefinen Oder Polyester besteht, und einer 
ROckenbeschichtung. wobei die Polfaden (2) 
gegebenenfalls Ober die Ruckenbeschichtung 
mit der TrSgerschicht (3) test verbunden sind 
und aus einenn vergleichsweise hoch tempera- 
turbestSndigen Kunststoff, insbesondere Polya- 
mid 6 Oder 6.6 bestehen. und die ROckenbe- 
schichtung als Kaschierung (5) mit der Trager- 
schicht (3) verbunden ist. dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 die Ruckenbeschichtung mittels 
eines unverschmolzene Fasern (8), insbeson- 
dere Polyamidfasern enthaltenden Kaschierkle- 
bers durchgefUhrt ist. 

2, Teppichboden nach Oder insbesondere nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Teppichboden welter eine Ruckenschicht (6) 
aufweist. 

3- Teppichboden nach Oder insbesondere nach 
einem Oder mehreren der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Ruckenschicht (6) aus einem Polyolefin, insbe- 
sondere Polypropylen. Polyethylen Oder auch 
Polyester besteht. 

4. Teppichboden nach oder inst>esondere nach 
einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Ka- 
schierkleber thermoplastische Anteile auf Basis 
Polyethylen enthSlt. 

5. Teppichboden nach oder insbesondere nach 
einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daS der Ka- 
schierkleber thermoplastische Anteile auf Basis 
Polypropylen enthSlt. 

6. Teppichboden nach oder insbesondere nach 
einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB der Ka- 
schierkleber Anteile von Sty rol- Aery lat, Styrol- 
Butadien, Polyvinylacetat enthalt. 

7. Teppichboden nach oder insbesondere nach 
einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
sprUche. dadurch gekennzeichnet, daB der Ka- 
schierkleber 15 bis 35 % Polyamid, 3 bis 6 % 
Styrol-Acrylat und 60 bis 80 % Polyolefine 
(Polypropylen, Polyethylen oder dgl.). 

8. Teppichboden nach oder insbesondere nach 
einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
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sprUche, dadurch gekennzeichnet, dafi der Ka- 
schierkleber leitfShig eingestellt ist. 

9. Pulver- oder granulatf5rmtger Kleber, insbe- 
5 sondere Kaschierkteber, beispielsweise zur 

Verwendung bei der Herstellung eines Tep- 
pichbodens nach einem der Anspriiche 1 bis 
8. dadurch gekennzeichnet, daB der Kleber 
unverschmolzene faserartige Bestandteile (8) 
10 aus Polyamid aufweist, die durch thermoplasti- 

sche Anteile von Polyolefinen, insbesondere 
auf Basis Polyethylen und/oder Polypropylen 
miteinander verbunden sind (9. 10 ). 

15 10. Pulver- Oder granulatformiger Kleber nach oder 
insbesondere nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Kleber leitfShige Substanzen 
enthalt, beispielsweise leitfShige Polfasern so- 

20 wie weitere leitfahige Substanzen. zum Bei- 

spiel Kaliumformiat. 

11. Pulver- Oder granulatformiger Kleber nach oder 
Insbesondere nach einem oder mehreren der 
25 vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB der Kleber Anteile von Copoly- 
meren aus Styrol-Acrylat, Styrol-Butadien, Po- 
lyvinylacetat u.a. enthalt. 

30 12. Verfahren zur Herstellung eines pulver- oder 
granulatfdrmigen Klek>ers, insbesondere Ka- 
schierklebers, vorzugsweise eines Klebers 
nach einem der AnsprUche 1 bis 11. dadurch 
gekennzeichnet, daB Faserware auf Polyamid- 

35 basis, insbesondere auf Basis Polyamid 6 oder 

6.6, beispielsweise Polmaterial eines Teppichs, 
zusammen mit thermoptastischen Kunststofftei- 
len aus beispielsweise Polypropylen oder Poly- 
ethylen einer WSrmebeaufschlagung unterzo- 

40 gen wird, derart, daB eine Verbindung der ver- 

einzelten nicht geschmolzenen Polyamid-Fa- 
sern durch aufgeschmolzene thermoplastische 
Kunststoffteile erreicht wird. 

45 13. Verfahren zur Herstellung eines pulver- oder 
granulatf5rmigen Klebers. insbesondere nach 
Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kunststoffteile aus Polyolefinen wie Polypropy- 
len und/oder Polyethylen durch ZerstUckelung 

50 unter WSirmeeinwirkung, insbesondere eines 

Teppichbodens nach einem der AnsprUche 1 
bis 8, gewonnen werden. 

14. Verfahren zur Herstellung eines pulver- oder 
55 granulatformigen Klebers nach oder insbeson- 

dere nach einem der AnsprOche 12 oder 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kunststofftei- 
le durch ZerstUckelung unter WSrmeeinwir- 
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kung von Teilen eines Teppichbodens mit ei- 
nem Pol material auf Basis von vorzugsweise 
Polyamid 6 Oder Polyamid 6.6, vorzugsweise 
eines Tragermaterials aus einem Polypropy- 
lenvlies oder Polypropylenbandchen-Gewebe. 5 
weiter vorzugsweise eines Vorstriches aus Sty- 
rol-Acrylat Oder dgl., weiter vorzugsweise eines 
Kaschierklebers. der seinerseits gemSS dem 
hier beschriebenen Verfahren gewonnen wurde 
und weiter vorzugsweise einer RUckenschicht io 
auf Basts von Polyolefinen wte beispielsweise 
Polypropylen, Polyethylen Oder dgl. gewonnen 
werden. 

15. Verfahren zur Herstellung eines putver- oder 75 
granulatfdrmigen Klebers nach oder insbeson- 
dere nach einem der AnsprUche 12 bis 14, 
dadurch gekennzelchnet, daB ein so gewonne- 

nes Granulat, mit Granulatkornchen in der Gro- 
Senordnung von 2 bis 7 mm weiter zermahlen 20 
wird zu einem Pulver mit Korngrofien in der 
Gro8enordnung von <1000 iim. 

16. Verfahren zur Herstellung eines pulver- oder 
granulatfdrmigen Klebers nach oder insbeson- 25 
dere nach einem der Anspruche 12 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB dem so gewon- 
nenen Klebergranulat oder Kleberpulver weite- 

re (reine) thermoplastrsche Kunststoffanteite in 
einer Menge von ca. 10 bis 50 %, vorzugswei- 30 
se 30 % der Ausgangsmenge zugesetzt wer- 
den, vorzugsweise Polyethylenanteile. 



6 



I 



EP 0 595 063 A1 




'S 



7 



EP 0 595 063 A1 




7 



.ma- 3 




8 



EP 0 595 063 A1 





9 



BP 0 595 063 A1 




Europaisches 
Patentamt 



europXischer recherchenbericht 



Nnmsier icr AmcUio^ 

EP 93 11 5995 



einschlXgige dokumente 



Katefolie 



A 



TcOa 



DATABASE WPI 
Week 854S, 

Oerwent Publications Ltd., London, GB; 
AN 85-299683 (48) 

& JP-A-60 206 868 (HIGH SEAT K06Y0 KK) 18 

Oktober 1985 

* Zusanmenfassung * 



US-A-4 844 765 (REITH) 

* Spalte 9, Zelle 22 - Zelle 26; Anspruche 
1,8-10 * 

EP-A-0 005 050 (TAY TEXTILES LIMITED) 

* AnsprUche 1,3,4 * 

CHEMIEFASERN/TEXTILINDUSTRIE 
Bd. 43, Nr. 3 , MSrz 1993 , 
FRANKFURT/MAIN. DE 
Seiten 100 - 101 

8. TEN HOEVEL 'AKTUELLE TEPPICHTRENOS ' 

* Selte 101. rechte Spalte. Zelle 6 - 
Zeile 13 • 

DATABASE WPI 
Week 8530. 

Oerwent Publications Ltd., London, GB; 
AN 85-181298 (30) 

& JP-A-60 109 806 (SEKISUI CHEM IND KK) 
15. Juni 1985 

* Zusammenfassung * 

-/-- 



■ajtSSmKATION DEK 
ANMEUaUNC (liiua.5) 



1.3.4 



D06N7/00 
C09J123/02 



9,12,13, 
16 

1-3 



1,2 
1.14 



9.12,13 



SACHGEBIETE (bM-CLS) 



006N 
C09J 
B29B 
B32B 



i erstcOt 



DEN HAAG 



17. Februar 1994 



Pamies Olle, S 



KAlTCOSIEl 



I GINANNTEN DOKUMENTC 



X : m booMkrcr Bedeutnas wUHn bctncbtet 
Y : ¥00 hw o n ii w i B a i wtnng tn Verblniaag mtt dMr 
■aim VertffeBtUcfanng daselbai Katc^irie 

0:i 



T : ier &flniiiiig zugniBte Tb«oriia ote Gmndsltu 

E : ilttfa PitcatrfokmiMnt, das Jadoch cnt am oiet 

nacfa den AnmeKetfatum vpfl lT c DtU cht worien 1st 
D : in i« Aiuaddniig angtfQhrtes DoknoMDt 
L : aiis aniern Grttadco i — - 



A :MitaUeddcr 
DoCnoMBt 



Europaisches 
PalenUmt 



europXischer recherchenbericht 



Nmaaer 4§r AttmcMnag 

EP 93 11 5995 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



nit 
Tcile 



KLAS5IFIKAT10N DER 
ANMDDUNG OntCLS) 



DATABASE VP I 
Week 8409. 

Derwent Publications Ltd., London, GB; 
AN 84-051572 (09) 

& JP-A-59 009 021 (HAYASHI TELEMP KK) 18. 

Januar 1984 

* Zusammenfassung * 



9,12,13 



SACHCTUETE ObLCLQ 



Der voH 



t wurde filr aOe 



DEN HAAG 



17. Februar 1994 



Pamies 01 1e, S 



KATB60BIE DER GENANNTEN DOKUIMENTE 

X : von besandcnr B«teitting aU«ia betrachtct 
Y : VDD booaicrcr Bctammg la Vertalii<ii]i« mlt dner 
aaUnn VcrOffenlUchung dendbco Kat^piie 



T ; dcr ErflBdmig zngnmde Ucgcnte Tbcavtai odi 
E : MiCva PvtentdokiUDam, das Jadoch mc am « 
aadi dam AaflNMadatom MiOfrcolUcM waHn 
D : ia der Aamddnag aagrfUiitcs DaluuMBl 
L : aos aadan Gfttadaa aqgafUuCM DakniBCBt 



O : nldUsdutftUclie 
P 



« :MitB|ied«« 
PntanMint 



